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OptiWork Kft.

Az Optiwork Kft. 2008-ban alakult meg Budapesten, CNC szerszámgépekhez és egyéb termelô-

eszközökhöz kapcsolódó informatikai megoldások szállítására. A vállalat a Cimco Integration

magyarországi viszonteladója. Munkatársaink gépészeti és informatikai tapasztalatai biztosítják,

hogy a leghatékonyabbmegoldásokat kínáljuk ügyfeleink számára az NC kódok létrehozásának

és kezelésének, a CNC gépek kommunikációjának és az eszközkihasználtság mérésének terüle-

tén. Kollégáink mára már több mint 500 CNC szerszámgép és egyéb termelôeszköz hálózatba

szervezését végezték el országszerte.

Fôbb tevékenységeink:

� Informatikai hálózatok tervezése és kiépítése ipari környezetben.

� A Cimco Integration magyarországi képviselete, szoftverhonosítás.

� Egyedi szoftverfejlesztés.

� Oktatás, tanácsadás.

� Hálózati hardverfejlesztés.

Cimco Integration

A CIMCO Integration vállalatot 1991-ben, Dániában alapították. A cég a kezdetektôl fogva CNC vezérlésû szerszámgé-
pek használatát segítô szoftvereket fejlesztett és telepített. Mára a Cimco Edit, Cimco DNC-Max, Cimco NC-Base és a
Cimco MDC-Max széles körben elterjedt CNC program szerkesztô, kommunikációs és gépkihasználtság mérési alkalmazá-
sokká váltak. Cimco rendszerek segítségével, már több mint 100 000 szerszámgépet szerveztek hálózatba világszerte.

A cég a kezdetektôl szoros kapcsolatokat ápolt a szoftvereit alkalmazó felhasználókkal, partnereivel és viszonteladóival.
Az észrevételeket, kritikákat igyekeznek minél hamarabb felhasználni a szoftver fejlesztése során, így alkotva egyre haté-
konyabb eszközt az iparban tevékenykedô vállalatok, üzemek támogatására.

A vállalat irodája és oktatóközpontja Dániában, Koppenhágában van. Itt található a kereskedelemmel, a szoftverfejlesz-
téssel és támogatással foglakozó részleg. A cég saját alkalmazottakat foglalkoztat a legnagyobb ipari országokban, de
viszonteladóin és partnerein keresztül a világ minden részén képviselteti magát.

Cimco Rendszer

A Cimco rendszer képes lefedni és segíteni a teljes termelô folyamatot a CNC üzemben, az NC kódok létrehozásától és
kezelésétôl, a gépek hatékonyságának méréséig:

– Cimco DNC-Max: DNC hálózati megoldás a CNC programok gyors és biztonságos vezérlôbe tölté-
séhez, illetve számítógépre mentéséhez.

– Cimco MDC-Max: Gépkihasználtság mérô alkalmazás, segítségével az üzem vezetése valós idôben
kaphat pontos információkat a termelésrôl.

– Cimco Edit: Egyszerû, rendkívül hatékonyan használható CNC programszerkesztô alkalmazás, a CNC
programírás, szerkesztés és ellenôrzés megkönnyítéséhez.

– Cimco NC-Base: CNC program kezelô és verziókövetô szoftver, amely elôsegíti az NC kódok és a
hozzájuk tartozó adatok áttekinthetô, biztonságos tárolását és elérését.

A Cimco rendszer elemei önmagukban, külön-külön is használható alkalmazások, azonban egy termelô üzem a legna-
gyobb elônyt akkor érheti el segítségükkel, ha a rendszer összes elemét integráltan alkalmazza.
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CIMCO DNC-Max
Hatékony CNC kommunikáció

A Cimco DNC-Max, egy kommunikációs program, melyet
kifejezetten CNC vezérlésû gépek számára fejlesztettek ki.
Segítségével a gépkezelô úgy tudja egy számítógépre ki-
küldeni, illetve onnan fogadni a szerszámgépet mûköd-
tetô programokat, hogy nem kell elmozdulnia a vezérlô
mellôl. A DNC-Max rendszer a szerszámgépeket egy fixen
kialakított, jól áttekinthetô hálózatba szervezi, melyben a
CNC kódok és egyéb adatok tárolását egy szerverszámí-
tógép végzi.
A Cimco DNC-Max segítségével mind a hagyományos
soros RS-232 szabványú, mind az újabb, Ethernet alapú
kommunikációt használó szerszámgépeket hálózatba
lehet szervezni. Az így kialakított hálózatok akár több száz
CNC szerszámgép kommunikációját képesek kezelni.
Az alkalmazás minden CNC vezérlôvel képes együtt-
mûködni, a szabványosnak tekinthetô Fanuc/Haas stílusú
vezérlôktôl kezdve egészen a saját fejlesztésû adatátviteli

protokollokat használó Heidenhain, Mazak, Fagor, stb.
berendezésekig.
Akár új, akár már meglévô rendszer kiépítésére vagy
bôvítésére kerül sor lényeges, hogy a DNC alkalmazás
kompatibilis legyen a meglévô adatokkal. A DNC-Max
használatával szükségtelen frissíteni a meglévô NC prog-
ramokat.
A Cimco DNC-Max képes arra, hogy visszajelzést küldjön a
gépkezelôk számára az aktuális kommunikációs mûvelet
állapotáról, például az éppen fogadott CNC program ne-
vérôl, méretérôl, egyéb paramétereirôl. A dolgozó szintén
visszajelzést kaphat arról, ha az adatátvitel valamilyen
okból sikertelen. A rendszer automatikusan biztonsági
mentéseket készít a programokról, megelôzve így a vélet-
len felülírások okozta adatvesztést. Minden adatátviteli
esemény naplózott, így könnyen visszakereshetô, hogy
melyik géprôl, mikor indítottak le- vagy feltöltést.

Megbízható CNC Adatátvitel

Megfelelô Eszköz a Munkához

ACIMCODNC-Max a legjobb választás, ha a teljesítmény,
a rugalmasság és a megbízhatóság elsôdleges szempont.
Egyaránt képes kiszolgálni egy kisebb, néhány géppel dol-
gozó mûhely és CNC szerszámgépek százait több telep-
helyen alkalmazó nagyvállalat igényeit. Az alkalmazás
szerver – kliens alapú, ami lehetôvé teszi, hogy egyszerre,
a helyi hálózat több pontjáról lehessen figyelemmel kísérni
a rendszer állapotát.

DNC-Max Szerver

A DNC-Max szerver a rendszer motorja, amely a háttérben
futva gondoskodik a kommunikációs feladatok lebonyolí-
tásáról. A DNC-Max Szerver mûködhet szervizként vagy
alkalmazásként is. Ez a DNC-Max rendszer központi kom-
ponense, amely általában a vállalat egy biztonságos,
ellenôrzött kiszolgáló számítógépére telepítve a nap
24 órájában figyeli a szerszámgépek felöl érkezô informá-
ciókat, kéréseket, gondoskodik a feltöltött adatok foga-
dásáról és eltárolásáról, illetve a lekért programok
elküldésérôl.

DNC-Max Kliens

A DNC-Max kliensben lehet kezelni az adatátviteli mûve-
leteket, beállítani az egyes portok paramétereit valamint
figyelni az egyes szerszámgépeken történô eseményeket.
A DNC-Max Kliens akár több szervert is képes elérni a helyi
hálózaton vagy az Interneten keresztül.

Adatátvitel DNC Üzemmódban

Nevéhez híven a DNC-Max képes a CNC programok DNC
módú letöltésére is. Így azokon a vezérlôkön is futtathatók
hosszú, akár többMByte méretû megmunkáló programok,
amelyek csak néhány kByte memóriával rendelkeznek.

Szerszámadatok, Gépparaméterek

A DNC-Max segítségével nem csak CNC kódok tölthetôk
le a vezérlôbe, hanem igény szerint egy külsô bemérô
helyrôl származó szerszáminformációk is. Ezen a módon a
szerszámadatok sokkal gyorsabban és biztonságosabban
kezelhetôk, a hagyományos, gépen végzett szerszámbe-
méréshez képest. Hasonlóképpen a rendszer képes a pa-
raméterfájlok, nullpontadatok, stb. mentésére és vissza-
töltésére is.

Gyors és biztonságos programelérés

ACimco DNC-Max lehetôséget biztosít több program egy
lépésben történô letöltéséhez is. A rendszer képes felis-
merni a fôprogramokban található alprogramhívásokat,
így a fôprogram mellett a hozzá tartozó alprogramokat is
el tudja küldeni a vezérlônek.

DNC-Max Hatékonyságnövelés

A CIMCO DNC-Max integrálható a Cimco Edit és az
NC-Base alkamazásokkal, a CNC programok hatékony
szerkesztéséhez és kezeléséhez és a CIMCO MDC-Max-al,
a gyártási adatok gyûjtéséhez és megjelenítéséhez.
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CIMCO MDC-Max
Gépkihasználtság Mérés

A CIMCO MDC-Max egy valósidejû adatgyûjtô rendszer,
amely azonnali, pontos információkat, riportokat biztosít a
szerszámgépek, termelôeszközök kihasználtságáról. A be-
rendezésekrôl összegyûjtött adatok alapján az MDC-Max
megkönnyíti a helyes döntések meghozatalát.
A modern globális piaci versenybenminden eddiginél fon-
tosabb a termelô eszközök maximális hatékonyságú üze-
meltetése. A CIMCO MDC-Max fejlett gép adatgyûjtési és
kiértékelési lehetôségei ezt a feladatot könnyítik meg va-
lósidejû riportok és adatok biztosításával, beleértve a Tel-
jes Eszközhatékonyság (OEE) mutatóit is.
A termelésre vonatkozó adatok összegyûjthetôk kábeles
vagy vezeték nélküli Ethernet hálózaton keresztül és egy
központi szerveren tárolhatók akkor is, ha a figyelt gépek
több, különbözô telephelyen üzemelnek.
Az MDC-Max segítségével CNC berendezéseken kívül mo-
nitorozhatók még hagyományos szerszámgépek, ipari ro-
botok, automatikus gépsorok, PLC-k, mechanikus és
pneumatikus vezérlésû berendezések is.

A beépített riportkészítési funkciók segítségével az ösz-
szegyûjtött adatok áttekintetôen megjeleníthetôk, így pon-
tosan nyomon követhetô, hogy mi történik az üzemben.
A létrehozott riportok Excel és Xml állományként exportál-
hatók. Az adatok böngészôben és Android alkalmazásban
is megjeleníthetôk. A rendszer az adatokat egy nyílt SQL
adatbázisban gyûjti, amely külsô alkalmazások számára
szabadon hozzáférhetô.

Döntsön pontos információk alapján Riportok és Grafikonok

Az MDC-Max mûködése

A rendszer tipikus kiépítése egy adatgyûjtô hardveregy-
ség szerszámgépbe építésével történik. Ez az egység a
szerszámgép megfelelô PLC kimeneteire csatlakozik.
A gépmûködését jellemzô kimenetek változása esetén az
egység üzenetet küld az MDC-Max számára. Természete-
sen a szerszámgép vezérlô típusok nagy száma és a fel-
használók igényei szerint rengeteg kiépítési mód elkép-
zelhetô.
A rendszer az üzeneteket valósidôben rögzíti az adatbázis-
ban és azonnal megjeleníthetôk grafikus formátumban is.

Ha a szerszámgép nem termel, a gépkezelô vonalkód ol-
vasó segítségével értesítheti az MDC-Max rendszert a gép
állásának okáról. Az állás okok a felhasználó igényei szerint
állíthatók össze, a leggyakrabban használt vonalkódok a
következôk:

A vonalkód olvasó segítségével a gépen dolgozó gépke-
zelô is azonosítani tudja magát, illetve meg lehet adni a
rendszer számára azt is, hogy éppen melyik megrendelé-
sen/munkán dolgozik a gép.
A gépkezelô nem csak vonalkódok használatával tudja a
gépállások okait megadni, hanem lehetôség van interak-
tív képernyôk létrehozására is, ahol a megfelelô gombra
kattintással, illetve igény szerint szövegmezôk kitöltésével
lehet további információkat közölni a rendszerrel.

Az MDC-Max alkalmazásban definiált táblázatokból,
idôvonalakból, grafikonokból jelentések készíthetôk, ame-
lyekbôl kimutathatók a termelôegységmûködésének szûk
keresztmetszetei és meghatározhatók a hatékonyság
növeléséhez szükséges lépések.

Teljes, integrált megoldás

A CIMCO MDC-Max teljesen integrált a CIMCO DNC-Max
és CIMCO NC-Base alkalmazásokkal, egy teljes DNC,
dokumentumkezelô, és Gép Adat Gyûjtô rendszert bizto-
sítva a felhasználók számára.

CIMCO MDC-Max
Az MDC-Max komponens felelôs a szerszámgép
mûködési adatainak összegyûjtéséért és megjele-
nítéséért.

CIMCO DNC-Max
A DNC-Max végzi a CNC programok küldését és
fogadását a szerszámgép vezérlôk számára. A CNC
programok anélkül tölthetôk le a szerszámgépekre,
hogy a gépkezelônek el kellene mozdulnia a gép
mellôl. A gépkezelô által módosított és visszaküldött
programokat a DNC-Max biztonsági mentés létre-
hozása mellett automatikusan tárolja. Ez lehetôvé
teszi a verziók követését és a könnyû visszatérést
valamelyik elôzô változatra, ha szükséges.

CIMCO NC-Base
Az MDC-Max által összegyûjtött adatok azonnal
vizsgálhatók az NC-Base modulban is, pontosan
kimutatva, hogy mi történik az üzemben. Az NC-
Base lehetôvé teszi a termeléshez kapcsolódó
dokumentumok tárolását. Ezek az adatok lehetnek
rajzok, a beállításokról készült képek, szerszám listák,
mûveleti lapok, CNC programok, stb. Ezáltal rend-
kívül könnyûvé válik a munkához szükséges infor-
mációk visszakeresése.

• Átállás
• Karbantartás
• Szerszámozás

• Nyersanyaghiány
• Mérés
• Géphiba
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CIMCO Edit
Sokoldalú CNC programszerkesztô

Minden CNC programozó és gépbeállító munkájához nél-
külözhetetlen egy hatékony, rugalmas programszerkesztô
eszköz a CNC programok létrehozásához, módosításához
és ellenôrzéséhez.
A CIMCO Edit az egyik legnépszerûbb CNC programszer-
kesztô alkalmazás, melybôl több mint 100.000 licencet ér-
tékesítettek világszerte. Az alkalmazás hathatós segítséget
nyújt azoknak a CNC programozóknak, akiknek könnyen
kezelhetô, megbízható és költséghatékony kódszerkesztô
és DNC kommunikációs alkalmazásra van szükségük.
A CIMCO Edit egy sor CNC programozást segítô eszközzel
rendelkezik, a megmunkálás testmodell alapú szimuláció-
jától kezdve, az idôszámvetés készítésének lehetôségén
keresztül, a többcsatornás szerszámgépek programozását
támogató funkciókig. A program képes a szerszámpálya
elforgatására, eltolására, tükrözésére és sugárkompenzá-
ció hozzáadása is lehetséges. Az alkalmazás segítségével
egy adott formátumban írt NC kód egy másik programo-

zási nyelvre konvertálható, például Heidenhain párbeszé-
des nyelven írt kódok egy gombnyomással ISO szabványra
fordíthatók. Ezek mellett a CIMCO Edit természetesen
olyan hagyományos szövegszerkesztô képességekkel is
rendelkezik, mint a szöveg mozgatása fogd és vidd mód-
szerrel, vagy a másolás - beillesztés funkció. A CIMCO Edit
könnyedén illeszthetô bármely meglévô CNC programo-
zási környezethez.
A CIMCO Edit minden szempontból korszerû alkalmazás, a
több ablakos szerkesztéstôl a dinamikus eszköztárakig és
menükig. A CIMCO Edit áttekinthetô felhasználói felület-
tel, intelligens fájl összehasonlítási lehetôségekkel és
NC-Asszisztens funkcióval is rendelkezik. Az alkalmazás
képességei kiterjeszthetôek a CNC-Calc modullal, amely
egy felhasználóbarát 2,5 tengelyes CAD/CAM alkalma-
zás, valamint a CNC programok és a hozzájuk kapcsolódó
adatok egyszerûbb kezelését és verziókövetését lehetôvé
tévô NC-Base alkalmazással.

NC-Asszisztens

Az NC-Asszisztens segítségével minden eddiginél egy-
szerûbb és gyorsabb az NC kódok szerkesztése. Kattintson
egy M vagy G kódra, az NC-Asszisztens azonosítja a funk-
ciót és egy interaktív felületen lehetôvé teszi a módosítá-
sát. A kívánt értékek megadása után az NC-Asszisztens
automatikusan frissíti a CNC kódot.
Az NC-Asszisztens makrózási funkciói lehetôvé teszik össze-
tett mûveletek és ciklusok NC kódba illesztését. A CIMCO
Edit rendelkezik elôre definiált ciklusokkal és makrókkal,
mint például a program start és stop, fúróciklusok vagy a
szerszámcsere. Saját, testreszabott ciklusok és makrók is
könnyen létrehozhatók a leggyakoribb speciális, ismétlôdô
funkciókhoz.

Grafikus Szimuláció

A 3D Marás / 2D Eszterga szimuláció 3-tengelyes maró és
2-tengelyes eszterga programokat képes soronként vagy
folyamatosan, elôre és visszafelé lefuttatni. A kód módosí-
tásakor a szerszámpálya automatikusan frissül. A CNC
program vizsgálatát a nagyítás, eltolás, forgatás és mérés
funkciók teszik könnyebbé. A CIMCO Edit értelmezi a
különbözô vezérlôk (Fanuc, Heidenhain, Haas, stb.) beé-
pített ciklusait és képes a 3D testmodell alapú szimuláci-
óra is, ütközés és belemarás vizsgálattal.

Intelligens Fájl Összehasonlítás

A CIMCO Edit gyors és jól konfigurálható fájl összehasonlí-
tási funkciójával azonosíthatók a CNC programok változá-
sai. A fájl összehasonlító kiemeli a megváltozott, törölt,
beszúrt sorokat, de a beállításoknak megfelelôen mellôz-
heti az egyszerû változások, például a mondat sorszámok,
szóközök közti különbségek mutatását. A különbségek
megjeleníthetôk soronként, egyszerre és kinyomtatott je-
lentésben is.

Idôszámvetés, Szerszámlista Készítése

A Cimco Edit segítségével az elkészült programból egy
gombnyomással idôszámvetés, illetve szerszámlista készít-
hetô. A megmunkáláshoz szükséges idô az árajánlatok készí-
tésekor, a szerszámlista pedig a szerszámgép beállításakor
nyújt nélkülözhetetlen segítséget.

Mazatrol Fájlok Támogatása

A CIMCO Edit támogatja a Mazatrol Programok megte-
kintését a Mazak vezérlôk helyett közvetlenül az editorban.
A programok változásai könnyen azonosíthatók a Mazatrol
fájlok összehasonlításával.

NC kód szerkesztés könnyedén
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CIMCO CNC-Calc
CAD/CAM alkalmazás a mûhelyben

A CNC-Calc a CIMCO Edit bôvítménye, melynek segítsé-
gével a programozók és gépkezelôk 2D kontúrokat hoz-
hatnak létre, majd ezek alapján maró és eszterga NC
programokat készíthetnek. A CNC-Calc egy hatékony esz-
köz, amelyet azok a gépkezelôk is könnyen alkalmazhat-
nak, akik nincsenek kiképezve bonyolult CAD/CAM
rendszerek használatára. Számukra a CNC-Calc hathatós
segítséget nyújt a mûhelyszintû CNC programozásban. Kis
cégek számára a CNC-Calc lehet az elsô lépés a
CAD/CAM programok bevezetéséhez.
A CIMCO CNC-Calc felhasználóbarát alkalmazás, mellyel
könnyen és gyorsan rajzolhatók meg a kontúrok. A leg-
gyakrabban használt funkciók a koordináta rendszerhez
és/vagy ameglévô geometriához kapcsolódó elemek raj-
zolása, módosítása, mint az egyszerû „vízszintes vonal”

vagy a „három ponton átmenô kör”. A kontúr kijelölése
után, a szükséges adatok megadásával a CNC szerszám
mozgását leíró geometria egyszerûen generálható. A szer-
számpálya a megfelelô programformátum kiválasztását
követôen egy kattintással áttölthetô a Cimco Editorba,
ahol szükség esetén további szerkesztési vagy ellenôrzési
mûveletek végezhetôk rajta.
A CIMCO CNC-Calc DXF fájlok importálására is képes.
Az alkalmazásbanmegrajzolt, vagy a DXF fájlból származó
kontúrok alapján a maró és eszterga szerszámpályák ge-
nerálhatók ISO és Heideinhain párbeszédes formátumban
is. A felhasználó választása szerint a szerszámsugár kom-
penzációt bekapcsoló kódok is kivihetôk a programba.
A létrehozott szerszámpálya pedig lehet a szerszámsugár-
ral eltolt vagy haladhat a kontúron is.

Termelékenységre tervezve

2D Rajzolási Lehetôségek

A CIMCO CNC-Calc hatékony és könnyen használható
eszköz egyszerû 2D kontúrok megrajzolásához. A program
felhasználói felülete hasonló, mint a legelterjedtebb CAD
rendszereké, megkönnyítve a felhasználók betanulását.
Ugyanakkor a CNC-Calc fejlett rajzolási funkciói lehetôvé
teszik összetett geometriájú rajzok készítését is. Ezek közé a
funkciók közé tartozik a rajzelemek vágása, törése, leke-
rekítések, sarkítások gyors létrehozása, a geometriai transz-
formációk teljes körû támogatása, számos tárgyraszter
lehetôsége, íves és négyszögletes furatkiosztások készítése.
Az alkalmazás támogatja a spline-ok készítését is.

Szimuláció, ciklusok/makrók

Mivel a CNC-Calc a CIMCO Edit egy bôvítménye, a szer-
kesztô minden képessége gond nélkül használható. Ezek
közé tartozik a 3D Maró / 2D Eszterga szimuláció, amely
3-tengelyes maró és 2-tengelyes eszterga programok
mondatonkénti vagy folyamatos ellenôrzését teszi lehe-
tôvé. A ciklusok és makrók az olyan gyakori mûveletek ké-
szítésére használhatók, mint a program start, program stop
vagy szerszámcsere. Saját ciklusok és makrók létrehozá-
sára is lehetôség van testreszabott, paraméterezett prog-
ramrészletek elôállításához.

2D Marás és Esztergálás Stratégiák

Miután a 2D geometria készen van, a CIMCO CNC-Calc
segítségével a marás, esztergálás vagy fúrás mûvelet köny-
nyen elkészíthetô. Lehetôség van arra is, hogy a program
automatikusan a forgácsolást meggyorsító és szerszámkí-
mélô „Gyorsmarás” szerszámpályát generáljon. Az NC kód
a munkadarab kontúr és a megmunkálási stratégiák kivá-
lasztásával hozható létre. Néhány lehetséges stratégia:

Marás
• Homlokmarás
• Kontúrmarás
• Zsebmarás
• Fúrás
• Menetmarás
• Gravírozás

Esztergálás
• Oldalazás
• Nagyolás
• Simítás
• Beszúrás
• Menetvágás (Belsô, Külsô)
• Leszúrás
• Fúrás

1- Gravírozás

3- Fúrás

2- Nagyoló Esztergálás

4- Beszúrás
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Cimco NC-Base
Professzionális CNC programkezelés

A munkadarab programok és a gyártási dokumentáció
kezelése gyakran idôigényes feladat a CNC programozók
és gépkezelôk számára. A hagyományos fájlneveken és
könyvtárakon alapuló tárolási rendszerben néha igen kö-
rülményes megtalálni a megfelelô programot, mivel eset-
leg ugyanaz a fájl többféle változatban, különféle
könyvtárakban is létezik. Az alkatrészek optimális minô-
ségben és sebességgel történô gyártásához biztosnak kell
lenni abban, hogy amegfelelô fájl legfrissebb, aktuális vál-
tozata lett kiválasztva. A CIMCO NC-Base ezt a feladatot
teszi könnyebbé és átláthatóbbá. Azáltal, hogy az ada-
tok kezelése, keresése és a szerkesztési környezet integrált
és testre szabható, a programozók és a gépkezelôk mun-
kája hatékonyabbá válik.
A termelési és minôségi célok elérése megköveteli, hogy a
helyes adatok és információk azonnal a megfelelô sze-
mélyek és berendezések rendelkezésére álljanak.

A CIMCO NC-Base lehetôvé teszi a CNC programok és a
hozzájuk kapcsolódó gyártási dokumentumok nagyobb
hatékonyságú rendezését és kezelését egymegbízható és
gyors SQL adatbázis segítségével.
A CIMCO NC-Base termelésközpontú alkalmazás, melyet
programozók és az üzemben dolgozó munkatársak szá-
mára terveztek. Az NC-Base segítségével a gyártás elôké-
szítô részleg a szükségeses adatokat áttekinthetôen tudja
rendezni a gépkezelôk, beállítók, minôségellenôrök és
mindazok számára, akik a munkadarabok legyártásáért
felelôsek.
Egy forgácsolóüzem számára nemcsak a CNC szerszám-
gépek, de az azokat mûködtetô programok is nagy érté-
ket képviselnek. Az NC-Base védelmet nyújt a programok
véletlen törlése és az illetéktelen hozzáférések, módosítá-
sok okozta károk ellen is.

Információkezelés

Tárolás és Visszakeresés

A hatékony adattárolás a termelési információk könnyû
kezelését és keresését is biztosítja. A CIMCONC-Base olyan
szabványos relációs SQL adatbázisokon alapul, mint a
Microsoft SQL vagy a MySQL, amelyek gyors, rugalmas és
megbízható rendszert biztosítanak a gyártási adatok szá-
mára.

Dokumentálás

A hibák és selejtek elkerülése érdekében a CNC progra-
mokhoz termelési adatok kapcsolhatók. Olyan a CIMCO
Edit-en kívül készült fájlok asszociálhatók, mint a szerszám
listák, beállítási lapok, mérési jegyzôkönyvek, CAD és CAM
állományok, stb. Ezek az adatok akár automatikusan, a
CNC kódból is létrehozhatók. A fájltípusok társításával a
kapcsolt adatok egy kattintással megnyithatók.

Verziókövetés

A CIMCO NC-Base rendelkezik egy átfogó, könnyen hasz-
nálható verziókövetô rendszerrel, amely automatikusan
rögzíti a CNC programok és a kapcsolódó dokumentumok
minden változását. A rendszer tárolja a fájlok minden ver-
zióját és azt is, hogy mikor, ki és miért hajtott végre változ-
tatást az adatokon. A programozó bármikor létrehozhat
új verziót vagy visszatérhet egy régebbi változatra. A be-
épített összehasonlító funkció segítségével a különbözô
verziók gyorsan, sorról sorra összevethetôk.

Felhasználó Kezelés

Az információkezelô rendszerek egyik sarkalatos pontja,
hogy ki tekintheti meg illetve módosíthatja az adatokat.
A CIMCO NC-Base rugalmas felhasználó/csoport alapú
engedélyezési rendszerével az adminisztrátor minden gép-
csoportra beállíthatja a felhasználók olvasási, írási, jóvá-
hagyási, stb. jogait.

Rendszerintegráció

A CIMCO NC-Base teljesen integrált a CIMCO DNC-Max
alkalmazással, lehetôvé téve a gépkezelônek a progra-
mok kérését és letöltését vagy mentését tetszés szerint,
közvetlenül a CNC vezérlô vagy az NC-Base kliens hasz-
nálatával.

A CIMCO NC-Base egyszerûen integrálható a legtöbb
CAD/CAM alkalmazással. Az autoimportálás funkció a
programozók által készített CNC kódot automatikusan az
adatbázisba illeszti. A vállalatirányítási rendszerek közvet-
lenül az SQL adatbázisból is lekérdezhetik az adatokat.
A programinformációk exportálhatók szövegfájlként, MS
Excel munkalapként, stb.

Automatikus Biztonsági Mentés

Az NC-Base biztonsági mentés szerver minden az adatbá-
zisban tárolt információról, beleértve amunkadarab prog-
ramokat, asszociált termelési dokumentumokat, stb.,
naponta biztonsági mentést készít. Ha amentés sikertelen,
a rendszer automatikusan figyelmeztetô email üzenetet
küld az adminisztrátornak.
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Ügyfeleink



További információkért látogasson el honlapunkra:
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ELÉRHETÔSÉGEINK

Optiwork Kft.

1119 Budapest, Petzvál József utca 56.

Tel: 06 (1) 445-2273
Fax: +36 (1) 786-1784

info@optiwork.hu
www.optiwork.hu

w w w . o p t i w o r k . h u
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� DNC Hálózatok

� CNC programszerkesztés és kezelés

� Gép kihasználtság mérés


