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CAD rendszerfiiggetlen fémipari
alkatrészgyarté CAM rendszer

Egyedilalléan egyszerl kezelhet&ségével és kifinomult
szerszampalya generdlasi lehetGségeivel, az Edgecam az
egyetlen CAM rendszer, amire sziksége lehet marashoz,
esztergdldshoz és mard-esztergdldé megmunkaldsokhoz.

Az Edgecam megoldasok otvozik a kifinomult szerszam-
palya generdlasi lehetdségeket a kdzvetlen CAD integra-
cidval. A vildgszerte szamos iparagban alkalmazott Edge-
cam folyamatosan késziti a legjobb szerszampdlyakat,
jelent8sen ndvelve a termelékenységet. Egyedilalloan
egyszer( kezelhetGségével és kifinomult szerszdmpalya
generdldsi lehet6ségeivel, az Edgecam az egyetlen CAM
rendszer, amire szliksége lehet mardshoz, esztergalashoz
és maro-esztergald megmunkdlasokhoz.

A sokszerepl8s piacokon az automatizalads a kulcs a prog-
ramozasi id6é csokkentéséhez, a hatékonysag novelésé-
hez. Az Edgecam felhasznalja az egyedi céges tudast és
tapasztalatokat a CAM programozasi folyamat automati-
kus eszkdzokkel torténé vezérléséhez — lehetbvé téve a
cég versenyképességének megbrzését.

Az Edgecam Testmegmunkalds a nativ adatokat olvassa
be valamennyi jelentds CAD rendszerbdl, kikliszobolve az
adatforditasi problémakat, vagy a kilsé fejlesztésl kap-
csolofellletek esetleges problémait. A korszer(, testala-
pu megmunkalas automatikus alaksajatossag felismerést
és teljes modell-szerszdmpalya asszociativitast nyujt a
felhasznaldk szamara.

Teljes szerszamgép szimulacié

Az Edgecam Szimuldtorban elérhetd a szerszamgép pon-
tos modellje a revolverekkel, f6orsdkkal, és valamennyi
mozgo elemmel a teljes szerszdmgép szimuldcidohoz és
Utkozésvizsgalathoz, ami segit a felhaszndldknak a kolt-
séges Utkozések elkerllésében, a forgacsolasi folyamat
optimalizalasdban és a ciklusidé csokkentésében.

Alkatrészmaras

Az Edgecam az alkatrészgyarto Gzemeket rugalmas maro-
ciklusok széles valasztékaval ruhdzza fel. A megmunkalasi
hatékonysag maximalis az egyszer(ibb és az dsszetettebb
prizmatikus alkatrészeknél éppugy, mint azoknal, ame-
lyek bonyolult fellletelemeket tartalmaznak. Az Edge-
cam-mel prizmatikus alkatrészek megmunkaldsat egysze-
rlen kombinalhatja a hatékony 3D-s test és fellletmarasi
stratégidkkal egyetlen teljes megolddsban.

Az Edgecam hatékony nagyold és simitd ciklusok széles
skaldjat nyujtja, amelyek a legbonyolultabb alkatrésze-
ket is képesek kezelni. A nagy teljesitményd 3-tengelyes
ciklusokat szamos folytonos 4- és 5-tengelyes stratégia is
kiegésziti, a megmunkalasi folyamat rugalmassaganak és
hatékonysaganak novelése érdekében.

A rendszer folyamatosan fejl6d6 tdmogatasi eszkdzoket
biztosit a termelékenyebb és gazdasdgosabb termelés
el6segitéséhez. Ezen eszkodzok a kifinomult szerszampa-
lya szimulacié mellett tartalmazzak az egyedildlld “Kod-
varazslot” a gépdefinicids (posztprocesszor) fajlok elké-
szitéséhez, egy atfogd szerszdmadatbazist, egy dntanuld,
rugalmas szerszamgép kommunikacios eszkdzt és egy
webalapu munkakezeld rendszert is.




4- és 5-tengelyes megmunkalas

Az Edgecam 4- és 5-tengelyes mardstratégiai a legkl-
|onfélébb ipardgak- mint a repllégépipar, az autdipar, az
orvostechnika vagy az olaj és gazipar- igényeinek kielégi-
tésére késziltek. A lehet6ség a bonyolult alkatrészek meg-
munkalasara, amelyeket korabban csak ontéssel lehetett
elkésziteni, igen elényds prototipuskészitéshez és kis da-
rabszam esetén is, valamint kilondsen jol kihasznalhatd a
korszerli mard/esztergald kdzpontokon.

A 4 és 5-tengelyes megmunkalas szamos kulcsfontossagu
el6nyt nyujt a hagyomanyos, indexelt 3-tengelyes meg-
munkalashoz képest:

« @ Magasabb hatékonysag és jobb jovedelmez&ség a
csokkend anyagigény kovetkeztében. Révidebb cik-
lusid6 az Osszetett alkatrészek egy fogasban torténd
megmunkélasa kovetkeztében. Az id6 megtakaritds
mellett jobb pontossag érhetd el, mivel kikliszobol-
juk az atfogasoknal lehetséges pozicionalasi hibakat.

« @ Jobb felliletmin&ség és hosszabb szerszam éltartam a
szerszam-bedontés hatdsara, amely a megmunkalas
sordn folyamatosan biztositja az optimalis szersza-
malkatrész érintkezési pontot.

o8 Aldmetszések és mély zsebek jobb elérése a szerszam
vagy a munkadarab bedontése kovetkeztében rovi-
debb szerszamkinyuldst tesz lehetévé, tovabb javitva
a fellletmin&séget, kikliszobolve a tovébbi felfogdsok
sziikségességét.

Szerszamgyartas

Az Edgecam teljes megoldast nyujt olyan, a legmagasabb
mindségi elvarasokat is kielégitd szerszampalyak készité-
sére, amelyek kielégitik a nagybonyolultsagu alkatrészek
és szabadformadju alakok megmunkaldsakor felmerdls
igényeket. A mlianyag-alakito és kovacsszerszam gyarto, a
mintakészits, a prototipusgyarto és a sajtoldszerszam-gyar-
to cégek egyarant hatékonyan alkalmazhatjdk az Edgecam
korszer(i megmunkalo eszkdzeinek széles skalajat.

Az Edgecam kozvetlenill beolvassa a modelleket a leg-
elterjedtebb CAD rendszerekbdl, mint az Autodesk In-
ventor®, Solid Edge®, SolidWorks®, Pro/ENGINEER®, Pro
DESKTOP®, Unigraphics fajlok, valamint a CATIA V5.

Az Edgecam a kovetkez8 rendszer-fliggetlen koztes fajlfor-
matumokat is beolvassa: IGES, DXF, VDA, ACIS, Parasolid®
és STEP fajlokat.

Az Edgecam sokkal tobbet nyujt pusztan a CNC program
legenerdlasanal. A korszer( hatékonysagnovel6 eszkozok-
kel az Edgecam olyan megmunkaldsi stratégiakat alkalmaz,
amelyek optimalizéljdk a szerszampalyat, kiklszobolik a
szikségtelen megmunkald mozgasokat, maximalizaljak a
szerszam éltartamat, csokkentik a programozasi id6t és n6-
velik a megmunkalas termelékenységet.

Az Edgecam ideadlis megoldas szerszamgyartashoz, a szer-
szamlapok megmunkaldsara szolgald 2,5 tengelyes funk-
ciok és a bonyolultabb geometridk megmunkaldsahoz
sziikséges korszerl 3-tengelyes ciklusok 6tvozésének ko-
szonhetden.

Alkatrész esztergdlas

Az Edgecam Esztergdlas szerszamgépek széles skaldjanak
programozasara nyujt megoldast, beleértve a 2-tengelyes
esztergakat, a tobbrevolveres kiépitéseket, a segédorsds
esztergakdzpontokat és a mard/esztergald kozpontokat.
Mardé/esztergald kozpontokon a C-, Y- és B-tengelyes ma-
ras ugyanabban a programban végezhetd, ahol az eszter-
gdlds, ami teljesen integralt és asszociativ programozasi
megoldast biztosit.

Az egyszer( kezelhet6ség, és annak megértése, hogy a cik-
lusidé kritikus jelentéségU, kilondsen az Gsszetett mard/
esztergald gépeken meghatarozza az Edgecam esztergdlasi
funkcidinak fejlesztését.

Az Edgecam korszer(i nagyold és simitd esztergald ciklu-
sokat készit, tdmogatva a keresztesztergalast, furateszter-
gdlast és a furdciklusokat mind belsé ciklusokként, mind
|épésenkénti formatumban. A szerszampalya generalasnal
a rendszer figyelembe veszi a teljes szerszamlapkat, va-
lamint a korabban lemunkalt anyagot, annak érdekében,
hogy elkerilje az Utkdzést és a kikiszobolje a felesleges
megmunkaldsi mozgasokat. Az Edgecam tdmogatja a Sand-
vik Coromant Wiper esztergalapkakat, lehetévé téve, hogy
ezen termelékenységnovel§ lapkdkat az alkatrészgyartas
minden tekintetében megbizhatdan alkalmazza.



Maré-esztergal6 megmunkalas

Az egyetlen felfogasban marasi és esztergaldsi miveletekre
is lehetéséget nyujtd mard/esztergald szerszamgépek hasz-
nalatdval rendkivili hatékonysag novekedés érhetd el. Az
Edgecam az idealis CAM megoldas az ilyen szerszamgép be-
ruhazasok maximalis hasznositasara. A grafikus idészalag le-
het6vé teszi, hogy a felhasznald szinkronizalja a miveleteket
a kulonbozé revolvereken és orsékon, optimalizalva a meg-
munkalasi folyamatot és minimalizalva a ciklusidét.

B-tengelyes megmunkalas

Az egyetlen gépen torténd megmunkalds, ahol a marasi és
az esztergaldsi feladatok ugyanazon a szerszamgépen ke-
rilnek végrehajtasra, kulcsfontossagl a fémmegmunkalas
termelékenységének novelésében. Az Edgecam a mard-esz-
tergagépeken végzett B-tengelyes megmunkalasokat is teljes
mértékben tamogatja, lehetévé téve, hogy a felhasznald ki-
haszndlja a mard és furdciklusok széles valasztékat, az Ossze-
tett felépitésti gép B-tengelyére alkalmazva azokat.

C- és Y-tengelyes mard-esztergaléo megmunkalas

Az Edgecam mard és furatmegmunkald ciklusainak teljes
skaldja alkalmazhatd a maré-esztergald szerszamgépeken. Az
Edgecam lehet&vé teszi a hajtott szerszamok alkalmazasat,
az alkatrész homlok- vagy palastfeliletén torténd megmun-
kdlasra. Az Y- és a C-tengelyes Gizemmod kozotti dtkapcsolas
egyetlen egérkattintassal torténik. Mind a maré, mind az esz-
tergdld miveletek grafikusan ellendrizheték, megjelenitve
az el6gyartmany és a tokmany forgd mozgasat C-tengelyes
megmunkalas kézben.

Huzalos szikraforgacsolas

Az Edgecam szikraforgacsolé modulja rugalmassagot és ma-
gabiztossagot nyujt a felhaszndldknak 2- és 4-tengelyes al-
katrészeik pontos és hatékony megmunkalasahoz. A magas
funkcionalitds lehetévé teszi akar a bonyolult alaku és valto-
20 falferdeség( alakok egyszerd megmunkalasat is. A modul
széleskorl szerszamgép adatbazist tartalmaz a vezetd szer-
szamgépgyartok gépeivel, mint példaul az Agie, CMD, Char-
milles, Brother, Fanuc, Hitachi, Makino, Ona, Sodick, Seibu és
Mitshubishi. A posztprocesszorok nem csupan az altalanos
G- és M-kodokat tudjak hasznalni, hanem egyszerien testre-
szabhatdak, hogy megfeleljenek a kilonbozé gépmodellek-
nek és konfiguracioknak.

Az Edgecam szikraforgacsold modulja segitségével, a progra-
mozasi idé minimalizalhato, és a megmunkald palyak haté-
konyabba tehet6ek, ezzel szabad kapacitdst eredményezve a
szerszamgépen.

A programozas soran szamos kilénb6z6 maddszert valaszthat
felligyeletmentes megmunkaldshoz. Ha szerszamgép képes
automatikus huzalbeflizésre, akkor valdszin(leg a lehetd leg-
hosszabban és leggyakrabban alkalmazott felligyeletmentes
futtatds a legcélravezetébb. Ez a kiesd darabok egybetarta-
sat igényli, valamennyi nagyold vagas végrehajtasdig. Erre
szamos megoldas van, példaul az dsszes nagyold vagds vég-
rehajtdsa simitdsok el6tt, amelynél minden nagyold vagas
végrehajtasra kerll a tartéhidak levagasa el6tt, majd a hidak
levagasat kovetden kerdl sor a simitasokra. Alternativaként
minden nagyold és simitd vagas elvégezhetd a tartohidak
eltdvolitasa el6tt. Majd a hidteriletek simitasara kalon kerdl
sor a tartéhidak levagasa utan.

A modul szdmos el6redefinialt stratégiat nyujt a nagyolo,
simitd és hideltavolitd vagdsok automatikus sorrendterve-
zéséhez annak érdekében, hogy kielégitse a szokdsos lzemi
igényeket, mint a ,felligyelt nappali vagas” vagy a ,fellgye-
letmentes éjszakai vagas”. A tovabbi funkcidk kiterjednek a
kovetkezbkre:

s 4-tengelyes ,magnélkili” megmunkalds, kis furatok
kibontasara.

=B Eles, kipos vagy allandd sugart sarokkialakitas val-
tozo falferdeséghez is.

sl Kilonboz6 biztonsagi sik a f6 vagasokhoz és hidva-
gashoz.

«@ Kiegészit6 M-kodok, mint a ,Programozott/Felté-
teles megallas”, ,Fesziltség be-/kikapcsolas” vagy
,Huzal vagas/Bef(izés”.

« B Automatikus startfurat készités.

«@ Novekményes ra-/ledllasi pont megadas, a raallasi
nyomok eltdvolitdsa érdekében.

oM Automatikus ra- és ledllasi technoldgia a feszlltség
egyenletes ndvelése és lecsdkkentése érdekében.




EDGECAM

Felhasznalodi vélemények az Edgecamrdl

,Valamennyi alkatrész esetében lényegesen csékkentettiik a megmunkdldsi kéltséget és bizonyos
munkdkndl 37%-kal voltunk képesek csékkenteni a szerszdmozdsi kéltséget.”

Tony Freeman — Thomson Machine & Tool Company Limited
,A programozdsi idét 90%-kal csékkentettiik az Edgecam segitségével. A nyereség hatalmas, lenyilig6zé!
Ugyanakkor megszabadultunk a hibdktdl, amik elkeriilhetetlenek kézi programozdsndl, féleg, ha jo rajzok
nélkiil dolgozunk.”

Aaron Horwood — Tonnard Manufacturing

»Nincs érv amellett, hogy olyan szoftvert haszndljunk, amivel csak egy szerszamgépet lehet programozni.
A programozo szoftvernek valamennyi gydrto gépeit kezelnie kell, amit az Edgecam meg is tesz.”

lan Mence — Bushell and Meadows
,Az Edgecam jelentds szerepet jatszik a bonyolultsdg és az dtfutdsi idé csékkentésében.”

Jon Raimbach — Oxford Engineering Limited
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