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Barmilyen lemeztechnoldgiai feladata
van... van ra megoldasunk

Tisztdban vagyunk vele, hogy a nyersanyag milyen érté-
kes az On cége szamara. Szoftvermegoldasainkkal jelen-
tésen csokkenthetik leltarkészletiket és novelhetik az
anyagkihasznalast, biztositva befektetésik gyors és jol
mérhetd megtérilését.

Tervezés

A Radan3D egy hatékony 3D-s modellezd csomag, amit a
lemeztechnoldgiai tervezés pontosabba és egyszer(ibbé
tételére terveztek, a gyartasi folyamat figyelembevételé-
vel. A Radan tisztaban van a lemeztechnoldgiai megmun-
kalas igényeivel.

A Radan3D szamol az olyan tipikus tényezékkel, mint a
,Bend allowance” (hajlitasi rovidilés) vagy a ,Corner
relief” (sarokkicsipés). A 3D-s alkatrész automatikusan
kiteritheté a Radpunch, Radprofile vagy Radbend alkal-
mazasokkal torténd tovabbi feldolgozdshoz, zokkend-
mentes és hatékony munkafolyamatot biztositva a terve-
zést6l a gyartasig. A Radan3D ugyanugy mikodik, ahogy
a lemeztechnoldgus mérnokdk dolgoznak, kdnnyen ke-
zelhet6 3D-s modellezd rendszert biztositva jelenlegi és
jov6beni 3D-s igényeire.

A Radraft széleskor( rajzeszkozoket nyujt a felhasznalok-
nak rajzdokumentdcio készitéséhez és valamennyi 2D-s
geometria modositdsahoz. Korszer( funkcioival és kony-
nyen kezelhet§ grafikus feltletével, a Radraft rugalmas
és koltséghatékony.

A Radview koltséghatékony megoldast nyujt a rajzdoku-
mentaciok elektronikus eléréshez a vallalat szamitogé-
pes haldzatan. Munkatarsak id&szerd, pontos és aktualis
technikai informdciokkal torténd ellatdsa kulcsfontossa-
gl a versenyképesség fenntartasahoz és a hatékonysag
noveléséhez.

Tablakiosztas

A Radnest egy nagyhatékonysagu tablakiosztd csomag,
amellyel mind a Radpunch, mind a Radprofile funkcio-
nalitasa kibdvithetd. A teljesen univerzalis, az alkatrészek
valds alakjat kielemzd tablakiosztast alkalmazva, a Rad-
nest jelentdsen novelheti az anyagkihasznaldst, és valds
anyagkoltség megtakaritast biztosit.

Amikor a Radnestet a Radpunch-csal alkalmazza, a rendszer
valamennyi alkatrész szerszamozasat osszeveti a revolver
vagy szerszamcserél6 elérheté tarhelyeivel. Ez korldtozhatja
az alkatrész lehetséges elhelyezési iranyait, vagy azt ered-
ményezheti, hogy egy masik alkatrészt valaszt a rendszer
az aktualis tablahoz. Kulonosen fontos, hogy az elkészitett
tablakiosztds ne haladja meg a szerszdmgép szerszamoza-
si lehet8ségeit, hiszen ez olyan programot eredményezne,
ami nem futtathaté a szerszamgépen.

Amikor a Radnestet a Radprofilelal alkalmazza, a Radnest
olyan tablakiosztast tud késziteni, ami kdzos vagasokat al-
kalmaz a szomszédos alkatrészek kozott a ciklusidé csok-
kentése és az anyagkihasznalds novelése érdekében. Masik
megolddsként az alkatrészeket egy kdztes anyaghiddal is
kioszthatja. A Radnest akar egyetlen tablan belil is kombi-
nalni tudja a fenti két megoldast. Az alkatrészeket, amelyek
megfelelnek a kozos vagas feltételeinek, a rendszer szoro-
san egymas mellé helyezi, mig a tobbi darabot egymastol
megadott tavolsagra helyezi el. Az alkatrész és maradékelta-
volitdsi sorrend automatikusan meghatarozasra kerdl.

Kivagas/lyukasztas

A Radpunch piacvezet§ megoldas kivagd/lyukasztogépek
programozasahoz. Tobb mint 35 éves tapasztalataval a Radan
kivagd/ lyukasztogépek ezreit hajtja sikeresen vilagszerte.

A Radpunch szerszamgép-fliggetlen és tdmogatja valamennyi
jelent@s gyartd gépeit, mint példaul az Amada, Baykal, Dur-
ma, Ermaksan, Euromac, Finn-Power, LVD Shape, LVD Strippit,
Murata, Nisshinbo, Prima-Power, Pullmax, Rainer, Shape,
Strippit, Tailift, Trumpf, Whitney, Wiedemann, Yawei Nisshin-
bo és szamos mas gyarto.

A Radpunch-ot arra tervezeték, hogy elldssa a gépkezels-
ket azokkal az eszkdzdkkel, amelyek a bevezetési id6k csok-
kentéséhez és a kivagd/ lyukasztégépek optimalizalasahoz
szlkségesek.




A Radnest kiterjeszti a Radpunch funkcionalitasat, valds
alaku tablakiosztast nyujtva, ami magas anyagkihaszna-
last, gyarthato tablakiosztast, maradéklevagast és mara-
déktablat készit, igy jelents anyagmegtakaritast biztosit.

Mivel a Radprofile-lal kdozvetlen integraciéra tervezték, a
Radan kivagd/ lyukasztd és kontlrozdé megoldasa teljes
kord optimalizaciot nyujt kivagd/ lyukaszto, kontirvagd
és kombi szerszamgépekhez. Ez a magas szintl kombina-
cié egyltt né a felhasznaldval, hogy egyetlen rendszer-
ben lehet8séget biztositson valamennyi jovébeni kivagd/
lyukaszto, lézer, plazma, tablamard és kombi szerszamgé-
pének programozdsahoz.

Konturvagas

A Radan konturvagd gépek ezreit hajtja sikeresen vilag-
szerte. Mivel a Radpunch-csal kozvetlen integraciora
tervezték, a Radan kivagd/lyukasztd és kontlrozd meg-
oldasa teljes kor(i optimalizaciot nyujt kivagd/lyukaszto,
konturvagd és kombi szerszamgépekhez. Ez a magas szin-
t(i kombinacid egyitt né a felhasznéldval, hogy egyetlen
rendszerben lehet&séget biztositson valamennyi jovébe-
ni kivagd/lyukaszto, lézer, plazma, tablamard és kombi
szerszamgépének programozasahoz.

A Radnest kiterjeszti a Radprofile funkcionalitdsat, valds
alaku tablakiosztast nyujtva, ami magas anyagkihaszna-
last, gyarthato tablakiosztast, maradéklevagast és mara-
déktablat készit, igy jelents anyagmegtakaritast biztosit.

A Radtube egy tobbtengelyes lézervagd rendszer
forgd tengelyes és tobbtengelyes lézervagd szerszam-
gépek programozasahoz, amelyet kimondottan csévagod
gépekkel és robotokkal torténé megmunkalasokhoz fej-
lesztettek ki.

A Radm-ax egy iparagvezetd, 5-tengelyes lézervago rend-
szer, amelyet specidlisan a lemeztechnoldgia, az autdipar
és a repllégépgyartas szamara fejlesztettek ki.

Valamennyi konturvagd megoldas szerszamgép-figgetlen
és tamogatja valamennyi jelentés gyartot, mint példaul az
Adira, Adige, Amada, Balliu, Bystronic, Cincinnati, Cutlite,
CY Laser, Hankwang, LVD Strippit, NTC, Mazak, Mitsubi-
shi Electric, Prima Industrie, Prima-Power, Salvagnini,
Strippit,Trumpf, és még szamos mas gyarto.

Elhajlitas

ARadbend a piacvezet6 offline programozd rendszer élhaj-
litd gépek programozasahoz. TeljeskorlenintegraltaRadan
3D-s kornyezetével, valamint a vezet6 3D-s testmodelle-
z6 CAD rendszerekkel, ezaltal a Radbend az élhajlitasi fo-
lyamat teljes 3D-s szimuldcidjara nyujt lehetdséget. Akar
2D-s, akar 3D-s geometriat alkalmaz, a Radbend automa-
tizalja az élhajlitasi mlveletek sorrendtervezését, amelyet
a lemeztechnoldgiai gyartd cégek jelenleg jellemz&en kézi
uton végeznek.A Radbend a valasz a gyartok olyan tipikus,
élhajlitasi feladatokkal 6sszefliggd problémadira, mint a
teljes Utkozésvizsgalat, amely biztositja a koltséges hibak
kikiszobolését még a gyartasba kertlés eldtt, biztosit-
va ezaltal a ,Right first time” (elsére megfelel§) gyartasi
megkozelitést. A Radbend tamogat valamennyi jelent&s
élhajlitégép gyartdét, mint példaul az Accurepress, Adira,
Amada, Baykal, Byeler, Bistronic, Cincinnati, Durma, Ed-
wards Pearson, Finn-Power, LVD, Pullmax, Safan, Trumpf,
Yawei, valamint szamos mas gyartd gépeit.

Logisztika

Az eQuote kimondottan a lemeztechnoldgiai ipardg sza-
mara kerllt kifejlesztésre a lemezalkatrészek gyors és
hatékony koltségszamitdsahoz. A Radan széleskorl gyar-
tasi lehet&ségeinek kihaszndldsa lehetévé teszi az eQuote
szamara, hogy a pontos koltségeket gyorsan kiszamitsa,
és professzionalis arajanlatot adjon a gyartasban gyakran
el6forduld dsszetett miveletekre.

Az eQuote akdr CAD adatok nélkdl is tud dolgozni, egysze-
rlen megadva az alapvet§ alkatrész adatokat és barmilyen
mdveletet, valamint a sziikséges anyagokat, de a CAD adatok
kihaszndldsa szamos lépés automatizadlasat teszi lehetévé.
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Tobbtengelyes kontuirvagasi technolégia 3D-s lemezal-
katrészekhez

A Radtube egy iparagvezetd lézertechnoldgiai CAD/CAM
rendszer 4- és 5-tengelyes kivagd gépekhez, amit a cséva-
gd ipardg szamara fejlesztettek ki.

A Radm-ax kimondottan az altalanos gépgyartas, az au-
toipar, és a repllégépgyartds szamara lett fejlesztve, sza-
mos beépitett funkcidval a lézer palya optimalizalasahoz.

Radtube

A Radtube parametrikus cs6keresztmetszet sablonokkal
segiti a megmunkalandd csé modellezését. Ha nem ér-
hetd el a kivant cs6keresztmetszet, akkor a felhasznald
megrajzolhatja azt maganak. Hasonlé médon parametri-
kus furatsablonok is rendelkezésre allnak, és ezek is b6é-
vithet8ek specialis, szabadformaju athatasi keresztmet-
szetekkel.

Ha tobb kisméret( alkatrészt kell elkésziteni egyetlen
cs6bdl, lehetéség van a Radtube kiosztasi moduljanak al-
kalmazasara. Ez lehet6vé teszi az alkatrészek egyenként
lendrzését. Ezutan, a megfelelS alkatrészek kivalasztasat
as a darabszam megaddsat kovetéen a Radtube elhelyezi
a darabokat a megadott csovon mindaddig, amig a teljes
hossz betdltésre nem kerll. A Radtube automatikusan
jelzi, ha valamelyik alkatrész nem megfelel$ az adott csé-
re torténd kiosztashoz.

Radm-ax

A mélyhuzott alkatrészeket dltalaban készilékkel kell ala-
tdmasztani. A Radm-ax modulban a készulékek nem csak
kilsé rendszerbdl importalhatéak, de automatikusan is
elkészithet6ek lemezalkatrészekbdl. Egyszerlen a vizszin-
tes és flggdleges tartélemezek szamat megadva a rend-
szer automatikusan elkésziti a szikséges tartdlemezeket,
kiosztja azokat egy tablara és elkésziti a szikséges meg-
munkalé programot.

A Radm-ax alkalmazasaval csokkentheti a szerszamgép-ko-
past, mivel az optimalizalja a lézermegmunkal palyat. igy
példaul lagyitja a palyat éles sarkok és kis elemek kornye-
zetében és biztositja az el6tolasok és sebességek fenntar-
tasat a megmunkalas soran.

A vagasi mlveletek altaldban két részre bonthatéak, kul-
s@ és belsd vagasokra. A kils6 vagdsok az alkatrész kilsé
profiljat munkaljak meg, mig a belsd vagasok a belsé kiva-
gasokat és mas megmunkalando alakelemeket készitik el.
Ezen megmunkalasok altaldnos szerszampalydi automati-
kusan generaldédnak. Ugyanakkor a felhasznaldnak lehe-
t6sége van valamennyi palyatipus manualis |étrehozédsara
vagy finomitdsara. A felhasznalénak teljes kontrollja van
minden egyes készitendd bels6- és kilsé konturvagasra,
igy példaul egyszerlien és gyorsan bedllithatja a tartohid
automatikus elhelyezését, az alkatrész helyben tartdsa
érdekében a megmunkalas befejezéséig. A szerszampalya
modosithatd annak fliggvényében, hogy a kivagd fej mi-
lyen szogben all az alkatrészhez képest, vagy, hogy mikép-
pen kezeli a pozicionald és rogzitd készilékeket.

A Radan a palyan a fej normalisat is megjeleniti, ahogyan
korbemunkalja az alkatrészt. Az egyes mozgasok megva-
|6sithatdsagardl a rendszer azonnali Uzenetet ad, figyelve
mind a mozgdshatarokat, mind az elérhet&séget. Az Gitko-
zések a képernyén is megjelennek és képernyd-lzenet is
figyelmeztet rajuk.

A vagbpdlya paraméterei kozvetlenll szerkeszthetdek,
vagy barmikor automatikusan korrigalhatéak (példaul Gt-
kozés esetén), biztositva, hogy a szerszampdlya egyrészt
biztonsdgos, masrészt optimalis legyen. A palya optima-
lizalasat kovetden, egyszerlen kivadlaszthatja a lyukasz-
tasi és vagasi kondiciokat, és gyorsan generalhatja az NC
programot. Az NC program visszaolvashatd a rendszerbe,
és ugyanabban kornyezetben szimulalhato, ahol elkészult.
Az NC szimulacié mutatja a fej mozgasat, igy a palya elle-
ndrizheté a megmunkalds végrehajtasa el6tt.

A Radan CAD/CAM rendszer lehet8ségeinek teljes ki-
hasznaldsahoz a felhasznaldkat korszer( PLM rendszerrel
tudjuk tamogatni a mérnoki adatok és folyamatok hatéko-
nyabb kezelése érdekében.



Felhasznaldi vélemények a Radanrdl

,A Radan rugalmassdgot ad nekiink a lézervdgo és kivagd/lyukasztd, vagy két kivagd/lyukasztégép
kézétti atdllds sordan. Enélkiil hdrom kiilbnb6z6 szoftvert kellene alkalmaznunk, vagy online kellene
programoznunk, ami azt jelenti, hogy a szerszamgépek a programozds ideje alatt elérhetetlenek lennének
a gydrtds szamdra.”

Jason Chauhan - JC Metal Works

,Kétségtelen, hogy a Radannal a Hydram pénzt takaritott meg, készénhetben az integrdlt programozoé
rendszer elényeinek, a szerszamgépidd csékkentésének, a hatékony tablakiosztdsnak, valamint az offline
programozdsbdl adddo idémegtakaritdasnak.”

Andrew Jordan — Hydram

,Azért haszndljuk a Radant, mert rendkiviil rugalmas és ez az ipardgi szabvdny a prototipusgydrtdsban,
amivel mi is foglalkozunk.”

Patrick Holt — NES Architectural
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