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Cimco Integration

A CIMCO Integration vdllalatot 1991-ben, Danidban alapitottdk. A cég a kezdetektdl fogva CNC vezérlésl szerszimgé-
pek haszndlatat segitd szoftvereket fejlesztett és telepitett. Mara a Cimco Edit, Cimco DNC-Max, Cimco NC-Base és a
Cimco MDC-Max széles korben elterjedt CNC program szerkesztd, kommunikacids és gépkihasznditsdg mérési alkalmazda-
sokkd valtak. Cimco rendszerek segitségével, mar téblb mint 100 000 szerszadmgépet szerveztek hdldzatba vildgszerte.

OptiWork Kt. A cég a kezdetektdl szoros kapcsolatokat dpolt a szoftvereit alkalmazé felhaszndldkkal, partnereivel és viszonteladdival.
T — Az észrevételeket, kritikGkat igyekeznek minél hamarablb felhaszndini a szoftver fejlesztése sordn, igy alkotva egyre haté-
Az Optiwork Kft. 2008-ban alakult meg Budapesten, CNC szerszamgépekhez és egyéb termels- konyabb eszkdzt az iparban tevékenykedd vdllalatok, Gzemek tdmogatdsara.

ea2620khoz kapcsoload informatikal megoiddsok szailitasara. A vdllalat a Cimeo integration A vdllalat iroddja és oktatdkdzpontja Danidban, Koppenhdgdban van. Itt taldlhatd a kereskedelemmel, a szoftverfejlesz-
magyarorszagi viszonteladoja. Munkatarsaink gépészeti és informatikai tapasztalatai biztositiak, téssel és tdmogatdssal foglakozod részleg. A cég sajat alkalmazottakat foglalkoztat a legnagyobb ipari orszdgokban, de
hogy a leghatékonyabb megolddsokat kindljuk Cigyfeleink szamdra az NC kédok létrehozdsdnak viszonteladdin és partnerein keresztll a vildg minden részén képviselteti magat.

és kezelésenek, a CNC gépek kommunikaciéjanak és az eszkdzkihaszndltsag mérésének terdle-

tén. Kollégaink mara mar tébb mint 500 CNC szerszamgép és egyéb termeldeszkdz halézatba Cimco Rendszer

szervezeset végezték el orszagszerte.

Fébb tevékenységeink:
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} Informatikai hdldzatok tervezése és kiépitése ipari kdrnyezetben.
)} A Cimco Integration magyarorszagi képviselete, szoffverhonositds.

)} Egyedi szoftverfejlesztés.

A Cimco rendszer képes lefedni és segiteni a teljes termeld folyamatot a CNC Uzemben, az NC kddok Iétrehozasatol és

) Okfatas, fanacsadas. kezelésétdl, a gépek hatékonysadganak méréséig:

Haldzati hardverfejlesztés.
) ) — Cimco DNC-Max: DNC hadlézati megoldas a CNC programok gyors és biztonsagos vezérlbbe tolte-

séhez, illetve szamitégépre mentésehez.
. - Cimco MDC-Max: Gépkihaszndltsag méré alkalmazas, segitségével az lzem vezetése valds idbben
m O pt WO rk kaphat pontos informacickat a termelésrdl.
- Cimco Edit: Egyszerd, rendkivil hatékonyan hasznalhaté CNC programszerkeszté alkalmazas, a CNC
programiras, szerkesztés és ellenbérzés megkdnnyitéséhez.
- Cimco NC-Base: CNC program kezeld és verziokdvetd szoftver, amely elbsegiti az NC kodok és a
hozzgjuk tartozé adatok attekinthetd, biztonsagos tarolasat és elérését,

A Cimco rendszer elemei 6Gnmagukban, kllén-kllén is haszndlhaté alkalmazésok, azonban egy termeld Uzem a legnao-
gyobb elényt akkor érheti el segitségUkkel, ha a rendszer 6sszes elemét integrditan alkalmazza.
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CIMCO DNC-Max
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Hatékony CNC kommunikacié
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Megbizhaté CNC Adatdatvitel

A Cimmco DNC-Max, egy kommunikacids program, melyet
kifejezetten CNC vezérlésl gépek szamara fejlesztettek ki.
Segitségével a gépkezeld Ugy tudja egy szamitdégépre ki-
ktldeni, illetve onnan fogadni a szerszadmgépet mikdd-
tetd programokat, hogy nem kell elmozdulnia a vezérld
mellél. A DNC-Max rendszer a szerszimgépeket egy fixen
kialakitott, jol aftekinthetd hdldzatba szervezi, melyben a
CNC koédok és egyéb adatok tarolasdt egy szerverszami-
t6gép végzi.

A Cimco DNC-Max segitségével mind a hagyomdnyos
soros RS-232 szabvanyl, mind az Ujabb, Ethernet alapu
kommunikaciét haszndld szerszimgépeket haldzatba
lehet szervezni. Az igy kialakitott hdldzatok akdr tébb szdz
CNC szerszdmgép kommunikacidjat képesek kezelni.

Az alkalmazds minden CNC vezérlbvel képes egyutt-
mkoddni, a szabvanyosnak tekinthetd Fanuc/Haas stilusu

vezérlbktdl kezdve egészen a sajdt fejlesztésl adatatviteli
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protokollokat haszndldé Heidenhain, Mazak, Fagor, stb.
berendezésekig.

Akar Uj, akdr mdar meglévd rendszer kiépitésére vagy
bévitésére kerdl sor Iényeges, hogy a DNC alkalmazds
kompatibilis legyen a meglévé adatokkal. A DNC-Max
haszndlataval szikségtelen frissiteni a meglévd NC prog-
ramokat.

A Cimco DNC-Max képes arra, hogy visszajelzést kuldjon a
gépkezeldk szdmara az aktudlis kommunikécidés mavelet
dllapotardl, példaul az éppen fogadott CNC program ne-
vérdl, méretérdl, egyéb paramétereirdl. A dolgozd szintén
visszajelzést kaphat arrdl, ha az adatdtvitel valamilyen
okbdl sikertelen. A rendszer automatikusan biztonsagi
mentéseket készit a programokrdl, megeldzve igy a vélet-
len feluliradsok okozta adatvesztést. Minden adatdatviteli
esemény napldzott, igy kédnnyen visszakereshetd, hogy
melyik géprdl, mikor inditottak le- vagy feltoltést.

Megfelel6 Eszkdz a Munkdhoz
T—
A CIMCO DNC-Max a legjobb vdlasztds, ha a teliesitmény,
arugalmassag és a megbizhatdsag elsédleges szempont.
Egyardnt képes kiszolgdini egy kisebb, néhdny géppel dol-
gozd mihely és CNC szerszimgépek szdzait tébb telep-
helyen alkalmazé nagyvdallalat igényeit. Az alkalmazds
szerver — kliens alapu, ami lehetévé teszi, hogy egyszerre,
a helyi halézat tébb pontjdrdl lehessen figyelemmel kisérni
a rendszer dllapotat.
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DNC-Max Szerver

A DNC-Max szerver a rendszer motorja, amely a hattérben
futva gondoskodik a kommunikaciés feladatok lebonyoli-
tasardél. A DNC-Max Szerver mikddhet szervizként vagy
alkalmazasként is. Ez a DNC-Max rendszer kdzponti kom-
ponense, amely dltaldban a vdallalat egy biztonsagos,
ellenérzdtt kiszolgdld szamitdgépére telepitve a nap
24 6rdjaban figyeli a szerszimgépek feldl érkezd informa-
ciokat, kéréseket, gondoskodik a feltoltdtt adatok foga-
ddasardl és eltdrolasardl, illetve a lekért programok
elklldéséral.

DNC-Max Kliens

T

A DNC-Max kliensben lehet kezelni az adatatviteli mive-
leteket, bedllitani az egyes portok paramétereit valamint
figyelni az egyes szerszamgépeken térténd eseményeket,
A DNC-Max Kliens akéar tébb szervert is képes elémi a helyi
hdalézaton vagy az Interneten keresztUl.
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Adatétvitel DNC Uzemmédban
T—
Nevéhez hiven a DNC-Max képes a CNC programok DNC
modU letdltésére is. igy azokon a vezérlékdn is futtathatdk
hosszu, akdr tdébb MByte méretli megmunkdld programok,
amelyek csak néhdany kByte meméridval rendelkeznek.
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Szerszdmadatok, Gépparaméterek
T—
A DNC-Max segitségével nem csak CNC kddok tolthetdk
le a vezérlbbe, hanem igény szerint egy kUlsé bemérd
helyrél szarmazd szerszdminformacidk is. Ezen a médon a
szerszdmadatok sokkal gyorsabban és biztonsGgosabban
kezelhetbk, a hagyomdanyos, gépen végzett szerszimbe-
méréshez képest. Hasonldképpen a rendszer képes a pa-
raméterfdjlok, nullpontadatok, stb. mentésére és vissza-
toltésére is.

Gyors és biztonsdgos programelérés

A Cimco DNC-Max lehetdséget biztosit tdbb program egy
|épésben torténd letdltéséhez is. A rendszer képes felis-
merni a féprogramokiban taldlhatd alprogramhivasokat,
igy a féprogram mellett a hozza tartozé alprogramokat is
el tudja ktldeni a vezérlének.
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DNC-Max Hatékonysagnévelés
T—
A CIMCO DNC-Max integrélhaté a Cimco Edit és az
NC-Base alkamazdsokkal, a CNC programok hatékony
szerkesztéséhez és kezeléséhez és a CIMCO MDC-Max-al,
a gydrtasi adatok gydjtéséhez és megjelenitéséhez.
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CIMCO MDC-Max

Gépkihasznadltsag Mérés
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Ddntsdn pontos informdciok alapjén

A CIMCO MDC-Max egy valdsidejld adatgyjté rendszer,
amely azonnali, pontos informdacidkat, riportokat biztosit a
szerszamgépek, termeldeszkdzdk kihasznaltsagarodl. A be-
rendezésekrd| 6sszegyjtétt adatok alapjdn az MDC-Max
megkdnnyiti a helyes dontések meghozataldat.

A modern globdlis piaci versenyben minden eddiginél fon-
tfosabb a termeld eszkdzdk maximdlis hatékonysagl Uze-
melfetése. A CIMCO MDC-Max fejlett gép adatgydjtési és
kiértékelési lehetéségei ezt a feladatot kdnnyitik meg va-
|6sidejl riportok és adatok biztositédsaval, beleértve a Tel-
jes Eszkdzhatékonysag (OEE) mutatait is.

A termelésre vonatkozd adatok dsszegyUjthetdk kdbeles
vagy vezeték nélkuli Ethernet hdldzaton keresztul és egy
koézponti szerveren tarolhatdk akkor is, ha a figyelt gépek
tobb, kllénbdzd telephelyen Uzemelnek.

Az MDC-Max segitségével CNC berendezéseken kivll mo-
nitorozhaték még hagyomdanyos szerszdmgépek, ipari ro-
botok, automatikus gépsorok, PLC-k, mechanikus és
pneumatikus vezérlésl berendezések is.

Riportok és Grafikonok

A beépitett riportkészitési funkciok segitségével az &sz-
szegyUjtott adatok aftekintetéen megjelenithetdk, igy pon-
tfosan nyomon kévethetd, hogy mi térténik az tzemben.
A Iétrehozott riportok Excel és Xml dllomdanyként exportdl-
hatdk. Az adatok bdngészében és Android alkalmazasban
is megjelenithetdk. A rendszer az adatokat egy nyilt SQL
adatbdézisban gydjti, amely kulsé alkalmazdsok szdmaéra
szabadon hozzaférhetd.

Az MDC-Max miikddése

A rendszer tipikus kiépitése egy adatgydjté hardveregy-
ség szerszdmgépbe épitésével torténik. Ez az egység a
szerszdmgép megfeleld PLC kimeneteire csatlakozik.
A gép mikddését jellemzd kimenetek valtozdsa esetén az
egység Uzenetet klld az MDC-Max szadmara. Természete-
sen a szerszadmgép vezérld tipusok nagy szdma és a fel-
haszndldk igényei szerint rengeteg kiépitési mod elkép-
zelheté.

A rendszer az Uzeneteket valdsiddben régziti az adatbdzis-
ban és azonnal megjelenitheték grafikus formd&tumiban is.

Ha a szerszimgép nem termel, a gépkezeld vonalkdd ol-
vasd segitségével értesitheti az MDC-Max rendszert a gép
aliadsdnak okardl. Az allds okok a felhaszndld igényei szerint
allithatdk ssze, a leggyakrablban haszndalt vonalkddok a
kdvetkezdk:

Atallas Nyersanyaghiény
Karbantartds Mérés
Szersz&mozds Géphiba

A vonalkéd olvasd segitségével a gépen dolgozd gépke-
zel6 is azonositani fudja magadt, illetve meg lehet adni a
rendszer szamdara azt is, hogy éppen melyik megrendelé-
sen/munkdn dolgozik a gép.

A gépkezeld nem csak vonalkddok haszndlataval tudja a
gépadllasok okait megadni, hanem lehet&ség van interak-
fiv képernydk létrehozdsdra is, ahol a megfeleld gombra
kattintassal, illetve igény szerint sz&vegmezdk kitdltésével
lehet tovabbi informdacidkat kdzdIni a rendszerrel.
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Az MDC-Max alkalmazdsban definidlt tablazatokbdl,

idévonalakbdl, grafikonokbdl jelentések készitheték, ame-
lyekbdl kimutathatdk a termeléegység mikddésének szik
keresztmetszetei és meghatdrozhaték a hatékonység
noveléséhez szUkséges Iépések.

Termeiés Ssszesiia Ripont - 20750718

HMT-204

Teljes, integralt megoldas
T—
A CIMCO MDC-Max teljesen integralt a CIMCO DNC-Max
és CIMCO NC-Base alkalmazdsokkal, egy telies DNC,
dokumentumkezeld, és Gép Adat GyUjtd rendszert bizto-
sitva a felhaszndldk szdmara.

CIMCO MDC-Max

Az MDC-Max komponens felelds a szerszamgép
mdakodési adatainak &sszegydjtéséért és megjele-
nitéséért.

CIMCO DNC-Max

A DNC-Max végzi a CNC programok klldését és
fogadasat a szerszamgép vezérldk szamara. A CNC
programok anélkdl tdlthetdk le a szerszamgépekre,
hogy a gépkezeldnek el kellene mozdulnia a gép
mellél. A gépkezeld altal modositott és visszakulddtt
programokat a DNC-Max biztonsagi mentés létfre-
hozasa mellett automatikusan tarolja. Ez lehetévé
teszi a verziok kévetését és a kdnnyd visszatérést
valamelyik elézé valtozatra, ha szikséges.

CIMCO NC-Base

Az MDC-Max altal 8sszegydjtétt adatok azonnal
vizsgdalhatok az NC-Base modulban is, pontosan
kimutatva, hogy mi térténik az dzemben. Az NC-
Base lehetévé teszi a termeléshez kapcsolodd
dokumentumok tarolasat. Ezek az adatok lehetnek
rajzok, a bedllitasokrol készllt képek, szerszam listak,
mdaveleti lapok, CNC programok, stb. Ezaltal rend-
kivdal kénnydvé valik a munkahoz szikséges infor-
maciok visszakeresése.,
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CIMCO Edit

Sokoldali CNC programszerkeszto
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NC kéd szerkesztés kdnnyedén

Minden CNC programozé és gépbedliitd munkdjdhoz nél-
kUldzhetetlen egy hatékony, rugalmas programszerkesztd
eszkdz a CNC programok [étrehozésdhoz, médositdséhoz
és ellendrzéséhez.

A CIMCO Edit az egyik legnépszerlbb CNC programszer-
keszté alkalmazdas, melybdl tébb mint 100.000 licencet ér-
tékesitettek vildgszerte. Az alkalmazds hathatds segitséget
nyUjt azoknak a CNC programozdknak, akiknek kdnnyen
kezelhetd, megbizhatd és koltséghatékony kddszerkesztd
€s DNC kommuniké&ciés alkalmazéasra van szUkséguk.

A CIMCO Edit egy sor CNC programozdst segité eszkdzzel
rendelkezik, a megmunkdalas testmodell alapu szimuldcid-
jatél kezdve, az idészamvetés készitésének lehetdségén
keresztUl, a tdbbcsatornds szerszamgépek programozdasat
tdmogatd funkcidkig. A program képes a szerszampdlya
elforgatasdra, eltolasdra, tukrdzésére és sugdrkompenza-
cié hozzdadasa is lehetséges. Az alkalmazds segitségével
egy adott formatumban it NC kéd egy mdsik programo-

Ozl 7, 11576 bagt ML 112408

z&si nyelvre konvertalhatd, példaul Heidenhain pdarbeszé-
des nyelven irt kddok egy gombnyomdssal ISO szabvdanyra
fordithatédk. Ezek mellett a CIMCO Edit természetesen
olyan hagyomdanyos szovegszerkesztéd képességekkel is
rendelkezik, mint a sz&veg mozgatdsa fogd és vidd mdd-
szerrel, vagy a mdsolds - beillesztés funkcié. A CIMCO Ediit
kénnyedén illeszthetd barmely meglévé CNC programo-
z&si kérnyezethez.

A CIMCO Edit minden szempontbdl korszerl alkalmazds, a
tobb ablakos szerkesztéstdl a dinamikus eszkdztdrakig és
menukig. A CIMCO Edit attekinthetd felhaszndléi felllet-
tel, intelligens f&jl &sszehasonlitdsi lehetdségekkel és
NC-Asszisztens funkciéval is rendelkezik. Az alkalmazds
képességei kiterjeszthetéek a CNC-Calc modullal, amely
eqy felhaszndlébarat 2,5 tengelyes CAD/CAM alkalma-
z&s, valamint a CNC programok és a hozzdjuk kapcsoldédd
adatok egyszerlbb kezelését és verzibkdvetését lehetbvé
tévé NC-Base alkalmazdssal.

NC-Asszisztens

Az NC-Asszisztens segitségével minden eddiginél egy-
szerlbb és gyorsabb az NC kddok szerkesztése. Kattintson
egy M vagy G kédra, az NC-Asszisztens azonositja a funk-
ciot és egy interaktiv fellleten lehetévé teszi a modosita-
sat. A kivant értékek megaddasa utdn az NC-Asszisztens
automatikusan frissiti a CNC kédot,

Az NC-Asszisztens makrdzdasi funkcidi lehetdveé teszik dssze-
tett mlveletek és ciklusok NC kdédba illesztését. A CIMCO
Edit rendelkezik elére definidlt ciklusokkal és makrokkal,
mint példdul a program start és stop, fardciklusok vagy a
szerszdmcsere. Sqjat, testreszabott ciklusok és makrok is
kdnnyen Iétrehozhatdk a leggyakoribb specidlis, ismétlédd
funkciékhoz.
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Grafikus Szimuldcid

T

A 3D Mards / 2D Eszterga szimuléacid 3-tengelyes mard és
2-tengelyes eszterga programokat képes soronként vagy
folyamatosan, elére és visszafelé lefuttatni. A kdd modosi-
tasakor a szerszdmpdlya automatikusan frisstl. A CNC
program vizsgdlatat a nagyitds, eltolds, forgatds és mérés
funkcidk teszik kdnnyebbé. A CIMCO Edit értelmezi a
kUldbnbdzd vezérldk (Fanuc, Heidenhain, Haas, stb.) beé-
pitett ciklusait és képes a 3D testmodell alapu szimuldci-
ora is, Utkdzés és belemaras vizsgdalattal.

www.optiwork.hu

Intelligens F&jl Osszehasonlités

T

A CIMCO Edit gyors és jol konfiguralhatoé fajl Gsszehasonli-
tasi funkcidjaval azonosithatdék a CNC programok valtoza-
sai. A fgjl &dsszehasonlitd kiemeli a megvdaltozott, térolt,
beszurt sorokat, de a bedllitdsoknak megfeleléen mell&z-
heti az egyszerl valtozdsok, példaul a mondat sorsz&émok,
sz6kdz8k kozti kuldnbségek mutatdsat. A kulénbségek
megjelenithetdk soronként, egyszerre és kinyomtatott je-
lentésben is.
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IdGszmvetés, Szerszamlista Készitése
T—
A Cimco Edit segitségével az elkészult programbdl egy
gombnyomassal idészamvetés, illetve szerszmilista készit-
hetd. A megmunkdlashoz szlkséges id6 az arajanlatok készi-
tésekor, a szerszamlista pedig a szerszadmgép bedllitdsakor
nyUjt nélkllézhetetlen segitséget.
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Mazatrol Fajlok Tdmogatdsa

A CIMCO Edit tdmogatja a Mazatrol Programok megte-
kintését a Mazak vezérlék helyett kdzvetlenll az editorban.
A programok valtozasai kdnnyen azonosithaték a Mazatrol
fajlok &sszehasonlitéasaval.
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CIMCO CNC-Calc

CAD/CAM alkalmazdas a miihelyben

/ Spedkeszit  NOmiveleter  Somwidod Pl Ouzehasonills  Acestvasl O biak ™ Sugs™ = & X
" K| H
o [ e “ § & i L 4 150 Mards &
o e L Ny e =
A ENCCale Beabisa || T " 'a] Antak hingyitas Velto =~ It A a
gl ozet Moaniih Thegytassie: LT 2Ove] Mt Miveigtes
[litonsl 100 " Bliethelcod”  [iGreveoses D1cdd | [Fadscad” ipx
e =
Megegyzes
HAGYOLAS
g p— - sy
_._...'.._ﬁ. L | Beallits Debrmarks Paramatersk - Adsiing: L
| Szenzémpdys | | Patsméleck |
Wisiza I Analiron ¥ - Al
= |/ WY Foghs
Evport Edborha | | Evport Waged ZFogés Saerzém
Export Editosba | [E W
[Expont Edhobe | [Export Vigsiemna| ; Tk i
R&¥ivazatis na
Misiység Adalok
Sem b : —l 00 0
. sl Biztons4g Tévaisag: Tehes Méiység
% 20 100
| Flshagyds
1 Fhagués Y- Rishagués 2
1 0o a0
o
i Fomperaicit Tipusa
Seémitgdp -
Mards Tipusa
| Eleniviryd & Egueraing
Elficlis
Egpéini eliitolasok hasanalats
ﬁm’a’.ﬁa Paiamitersk Mentése | Peset Mégeem | oK. |
Nulponit ¥ Hulpant 't Hulpont Z- 1 J
oo oe oo ‘' Tengel Crem haszndl
® ™08 BERL L2

Termelékenységre tervezve

A CNC-Calc a CIMCO Edit bévitménye, melynek segitsé-
gével a programozdk és gépkezeldk 2D kontdrokat hoz-
hatnak létre, majd ezek alapjan mard és eszterga NC
programokat készithetnek. A CNC-Calc egy hatékony esz-
koéz, amelyet azok a gépkezeldk is kdnnyen alkalmazhat-
nak, akik nincsenek kiképezve bonyolult CAD/CAM
rendszerek haszndlatdra. Szamukra a CNC-Calc hathatds
segitséget nyUjt a mlhelyszintld CNC programozdsban. Kis
cégek szdmadra a CNC-Calc lehet az elsé 1épés a
CAD/CAM programok bevezetéséhez.

A CIMCO CNC-Calc felhaszndaldbarat alkalmazds, mellyel
kénnyen és gyorsan rajzolhaték meg a kontarok. A leg-
gyakrabban hasznalt funkcidk a koordindta rendszerhez
és/vagy a meglévé geometridhoz kapcsolddd elemek raj-
zolésa, modositdsa, mint az egyszerl |, vizszintes vonal”

vagy a ,hdrom ponton atmend kor”. A kontUr kijeldlése
utdn, a szlkséges adatok megaddséaval a CNC szerszdm
mozgdsat leird geometria egyszerlen generdlhatd. A szer-
szdmpdlya a megfeleld programformatum kivalasztasét
kovetden egy kattintdssal attoltheté a Cimco Editorba,
ahol szUkség esetén tovabbi szerkesztési vagy ellendrzési
mUveletek végezhetdk rajta.

A CIMCO CNC-Calc DXF fajlok importalasara is képes.
Az alkalmazdsban megrajzolt, vagy a DXF f&jlodl szérmazd
kontlrok alapjén a mard és eszterga szerszampdlydk ge-
nerdlhatdk ISO és Heideinhain parbeszédes formdatumban
is. A felhaszndld valasztasa szerint a szerszimsugdar kom-
penzdcidt bekapcsold kddok is kiviheték a programba.
A létrehozott szerszampdlya pedig lehet a szersz&msugar-
ral eltolt vagy haladhat a kontdron is.

2D Rajzoldsi Lehetdségek
T

A CIMCO CNC-Calc hatékony és kédnnyen haszndlhatd
eszkdz egyszerl 2D kontdrok megrajzoldsdhoz. A program
felhaszndaldi felllete hasonld, mint a legelterjedtebb CAD
rendszereké, megkonnyitve a felhaszndldk betanuldsat.
Ugyanakkor a CNC-Calc fejlett rajzoldsi funkcidi lehetévé
teszik &sszetett geometridjl rajzok készitését is. Ezek kdzé a
funkcidk kézé tartozik a rajzelemek vagdsa, térése, leke-
rekitések, sarkitdsok gyors létrehozdsa, a geometriai transz-
formdciodk teljes koérl t@mogatdsa, szamos targyraszter
lehetbsége, ives és négyszdgletes furatkiosztésok készitése.
Az alkalmazds tdmogatja a spline-ok készitését is.
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Szimuldcid, ciklusok/makréok
T
Mivel a CNC-Calc a CIMCO Edit egy bévitménye, a szer-
keszté minden képessége gond nélkdl haszndlhatd. Ezek
kdzé tartozik a 3D Mard / 2D Eszterga szimuldcié, amely
3-tengelyes mard és 2-tengelyes eszterga programok
mondatonkénti vagy folyamatos ellenérzését teszi lehe-
t6vé. A ciklusok és makrék az olyan gyakori miveletek ké-
szitésére haszndlhatdk, mint a program start, program stop
vagy szerszdmcsere. Sajat ciklusok és makrdk Iétrehozda-
sara is lehet&ség van testreszabott, paraméterezett prog-
ramrészletek elddallitdsdhoz.

www.optiwork.hu

2D Mards és Esztergdlds Stratégidak

Miutdn a 2D geometria készen van, a CIMCO CNC-Calc
segitségével a mards, esztergdlds vagy furds mavelet kdny-
nyen elkészithetd. Lehetéség van arra is, hogy a program
automatikusan a forgéacsoldst meggyorsitd és szerszamki-
mélé ,Gyorsmards” szerszampdlyat generdljon. Az NC kdd
a munkadaralb kontlr és a megmunkaldsi stratégidk kiva-
lasztasGval hozhaté I1étre. Néhdny lehetséges stratégia

Mards Esztergdlds
Homlokmards Oldalazds
Kontarmards Nagyolds
Zsebmards Simités
Faras Beszlrds
Menetmards Menetvagds (Belsd, Kulsd)
Gravirozds LeszUrds
Faras

1- Gravirozas

4- Beszlrds
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Cimco NC-Base

Professziondlis CNC programkezelés
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Informacidkezelés
T

A munkadarab programok és a gyartdsi dokumentdcio
kezelése gyakran id&igényes feladat a CNC programozok
és gépkezeldk szamdra. A hagyomdnyos féjineveken és
koényvtdarakon alapuld téaroldsi rendszerben néha igen kd-
rbiményes megtaldlini a megfeleld programot, mivel eset-
leg ugyanaz a fgjl tébbféle valtozatban, kuléonféle
konyvtarakban is |étezik. Az alkatrészek optimalis mind-
ségben és sebességgel torténd gydrtdsahoz biztosnak kell
lenni abban, hogy a megfeleld fajl legfrissebb, aktudlis val-
tozata lett kivalasztva. A CIMCO NC-Base ezt a feladatot
teszi kbnnyebbé és atlathatébbd. Azdltal, hogy az ada-
tok kezelése, keresése és a szerkesztési kdrnyezet integrailt
és testre szabhatd, a programozok és a gépkezeldk mun-
kdja hatékonyabbd valik.

A termelési és mindségi célok elérése megkodveteli, hogy a
helyes adatok és informdacidk azonnal a megfeleld sze-
mélyek és berendezések rendelkezésére alljanak.

A CIMCO NC-Base lehetévé teszi a CNC programok és a
hozz&juk kapcsolddd gydrtéasi dokumentumok nagyobb
hatékonys@gl rendezését és kezelését egy megbizhatd és
gyors SQL adatbdzis segitségével.

A CIMCO NC-Base termeléskdzpontld alkalmazds, melyet
programozdk és az Uzemben dolgozéd munkatarsak sza-
mdara terveztek. Az NC-Base segitségével a gyartds eléké-
szité részleg a szukségeses adatokat attekinthetéen tudja
rendezni a gépkezeldk, bedllitdk, mindségellenérok és
mindazok szédmdara, akik a munkadarabok legyartasdért
felel&sek.

Egy forgdcsoldlzem szadmdra nemcsak a CNC szerszam-
gépek, de az azokat mikddtetd programok is nagy érté-
ket képviselnek. Az NC-Base védelmet nyUjt a programok
véletlen térlése és az illetéktelen hozzaférések, mddosita-
sok okozta kdarok ellen is.

Tarolds és Visszakeresés

T——

A hatékony adattdrolds a termelési informdaciok kénnyd
kezelését és keresését is biztositjia. A CIMCO NC-Base olyan
szabvanyos reldciés SQL adatbdzisokon alapul, mint a
Microsoft SQL vagy a MySQL, amelyek gyors, rugalmas és
megbizhatd rendszert biztositanak a gyartdsi adatok sza-
mara.

'ﬁ?R‘H}%m

@mﬂﬂ_ﬁm 2 B,_aliéﬂ*w ¥
S
N e T
- Kép
= 5360999 TAVT-“RTO 1
st AP

Dokumentaldas

T

A hibdk és selejtek elkerllése érdekében a CNC progro-
mokhoz termelési adatok kapcsolhatdk. Olyan a CIMCO
Edit-en kivUl készUlt fojlok asszocidlhatdk, mint a szerszém
listak, bedllitasi lapok, mérési jegyzékdnyvek, CAD és CAM
allomanyok, stb. Ezek az adatok akdr automatikusan, a
CNC kodbdl is létrenozhatdk. A fdjltipusok tarsitdsdval a
kapcsolt adatok egy kattintéssal megnyithatok.

Verzidkodvetés

A CIMCO NC-Base rendelkezik egy atfogd, kbnnyen hasz-
nalhatd verzidkdvetd rendszerrel, amely automatikusan
régziti a CNC programok és a kapcsolddd dokumentumok
minden valtozdsat. A rendszer tarolja a fdjlok minden ver-
zidjat és azt is, hogy mikor, ki és miért hajtott végre valtoz-
tatast az adatokon. A programozé bdarmikor I1étrehozhat
Uj verziét vagy visszatérhet egy régebbi valtozatra. A be-
épitett dsszehasonlitd funkcid segitségével a klldnb6zd
verzidk gyorsan, sorrél sorra dsszevethetok.
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Felhaszndld Kezelés

Az informdacidkezel6 rendszerek egyik sarkalatos pontja,
hogy ki tekintheti meg illetve mddosithatja az adatokat.
A CIMCO NC-Base rugalmas felhaszndld/csoport alapu
engedélyezési rendszerével az adminisztrator minden gép-
csoportra bedllithatja a felhaszndldk olvasdsi, irdsi, jova-
hagydsi, stb. jogait.

Rendszerintegrdcio

T

A CIMCO NC-Base teliesen integralt a CIMCO DNC-Max
alkalmazdssal, lehetévé téve a gépkezelbnek a progra-
mok kérését és letdltését vagy mentését tetszés szerint,
koézvetlenll a CNC vezérld vagy az NC-Base kliens hasz-
nalataval.

A CIMCO NC-Base egyszerlen integrdlhatéd a legtébb
CAD/CAM alkalmazdssal. Az autoimportdlds funkcid a
programozok daltal készitett CNC kddot automatikusan az
adatbdzisba illeszti. A vallalatirdnyitdsi rendszerek kdzvet-
lenUl az SQL adatbdzisbdl is lekérdezhetik az adatokat.
A programinformacidk exportdlhatdk szdvegfajlként, MS
Excel munkalapként, stb.
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Automatikus Biztonsagi Mentés

T—

Az NC-Base biztonsagi mentés szerver minden az adatbd-
zisban tarolt informacioérdl, beleértve a munkadarab prog-
ramokat, asszocidlt termelési dokumentumokat, stb.,
naponta biztonsagi mentést készit, Ha a mentés sikertelen,
a rendszer automatikusan figyelmeztetd email Uzenetet
kUld az adminisztratornak.
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Tovabbi informdacidkért IGtogasson el honlapunkra:

www.optiwork.hu Optiwork

CIMCO Megolddsok

Integration

ELERHETOSEGEINK

Optiwork Kft.

1119 Budapest, Petzval Jozsef utca 56. . - P —
P ) DNC Hdlézatok e e ———

Tel: 06 (1) 445-2273 — .
Fax: +36 (1) 786-1784 ) CNC programszerkesztés €s kezelés

info@optiwork.hu m Optlwork ) Gép kihasznaltsag mérés

www.optiwork.nu

543-6460 Termelés

www.optiwork.hu




